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安徽铜包铝漆包线联系方式
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4)查运转检查各运转部件是否正常，注意放线轴的松紧，防止轧头、断线和线径拉细。5)查
三度根据工艺要求，检查温度、速度、粘度。6)查原材料生产过程中继续注意原材料是否符合技
朮要求。3．在漆包线生产操作中，还应注意过热和火烧问题。火烧的情况有下面几种：一是整个
炉膛火烧，往往是由于炉膛横截面全部蒸气密度过大或炉温过高引起；二是由于穿线时，几根线
的涂漆量过多，而引起几根线起火。防止火烧首先要严格控制工艺炉温，第二要使炉膛通风顺畅。
4．停车后的整理停车后的整理工作主要是指清理炉口的老胶，清洗漆缸和导轮并做好漆包机和周
围的环境卫生工作。为了保持漆槽内的清洁，如不随即开车，应把漆槽用纸盖好，以免不洁物的
引入。常州博凯特种复合线有限公司主营电线电缆漆包线，若有需要，欢迎来电垂询。安徽铜包
铝漆包线联系方式

放线的关键是控制张力，张力大时不仅拉细导体，使导线表面失去光亮，还影响漆包线的多
项性能。从外表上看，被拉细的导线，涂制出的漆包线光泽较差；从性能来看，漆包线伸长率、
回弹性、柔韧性、热冲击都受到影响。放线张力太小，线容易跳动造成并线、线碰炉口。放线时
怕半圈张力大，半圈张力小，这样不仅使导线松乱、扎断，一段一段被拉细，而且还会引起烘炉
内线的大跳动，造成并线、碰线故障。放线张力要均匀，适当。在退火炉前安装助力轮对张力的
控制有很大帮助。软铜线在室温下其大不延伸张力约为15kg/mm2，在400℃下较大不延伸张力约
为7kg/mm2；在460℃下较大不延伸张力为4kg/mm2；在500℃下较大不延伸张力为2kg/mm2。在正
常的漆包线涂制过程中，漆包线的张力要明显小于不延伸张力，要求控制在50%左右，放线张力控
制在不延伸张力的20%左右。河北铝漆包线市场价常州博凯特种复合线有限公司主营新能源汽车电
机用漆包线，若有需要，欢迎致电洽谈。

采用密封的涂漆装置、管道供漆、废气回收利用等均可以减少车间气味，保护周围的环
境。(8)使漆包炉催化燃烧热风循环系统更加高效节能。漆包炉的设计获得了更加合理及进一步改
进，使溶剂充分燃烧，热量充分利用，废气排放更加干净(含碳量小于10mg／cm3)，从而使单位产
量电能消耗大幅度降低，例如MAG公司在设计中增加了后续燃烧装置，在排废前再装一个催化器，
进行二次催化燃烧，确保溶剂得到充分燃烧干净，排出的尾气热能进行再利用。

烘炉蒸发区的温度，取决于溶液的沸点，沸点低蒸发区温度就低一些。但导线表面上的漆液
温度是由炉温传递而来，再加上溶液蒸发的吸热，导线的吸热，因此导线表面上的漆液温度要比
炉温低得多。细规格漆包的烘焙，虽然也有蒸发的阶段，但由于涂在导线上的漆液薄，在很短的
时间内溶剂就蒸发了，因而蒸发区的温度可以高一些，如果漆膜在固化时需要低一些的温度，如
聚氨酯漆包线，相比之下蒸发区的温度还要高于固化区的温度。如果蒸发区温度低，漆包线的表
面形成缩漆毛，毛的形状有时像波浪状或竹节状，有时成凹形。这是因为导线涂漆后在导线上形
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成一层均匀的漆液，如果不迅速烘焙成膜，由于漆液的表面张力和湿润角作用造成缩漆，当蒸发
区温度低时漆液的温度也低，溶剂蒸发时间长，漆液在溶剂蒸发时的运动性小，流平性差，当蒸
发区温度高时，漆液的温度也高，溶剂的蒸发时间短，漆液在溶剂蒸发时的运动性大，流平性好，
漆包线的表面就光滑。常州博凯特种复合线有限公司主营新能源汽车电机用漆包线，若有需要，
欢迎致电详谈。

3)湿润现象水滴在玻璃板上缩成椭圆形，水滴在玻璃板上展开形成中心稍凸的薄层，前者为
湿润现象，后者为不湿润现象。湿润现象是分子作用力的一种表现，如果液体分子间的引力小于
液体与固体之间的引力，液体就湿润固体，这时液体就能很均匀的涂复在固体的表面上；如果液
体分子间的引力大于液体与固体分间的引力，液体就不能湿润固体，液体涂在固体表面上就会缩
成一团一团的。所有的液体各自能湿润某些固体而不能湿润其它一些固体。液面的切线与固体表
面的切线间的夹角叫接触角，接触角小于90°液体湿润固体，大于等于90°液体不湿润固体。常
州博凯特种复合线有限公司主营电线电缆漆包线，若有需要，欢迎详谈。河北铝漆包线市场价
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合理确定排线速度和收线速比是非常重要的。排线线距小容易造成线盘上的线高低不平，线
距太小时，收线时的后面几圈线压在前面几圈在线，达到一定高度又突然坍倒，使后面的一圈线
压在前面一圈线下，用户使用时将轧断线，影响使用。线距太大，一批线与二批线排线成交叉形
状，线盘上的漆包线空隙多，线盘容线量减少，漆包线外观乱。通常盘芯较小的线盘，排线的线
间中心距以线径的三倍为宜；盘径较大的线盘，线间中心距以线径的三至五倍为宜。线速比参考
值1：1.7~2。安徽铜包铝漆包线联系方式

常州博凯特种复合线有限公司汇集了大量的优秀人才，集企业奇思，创经济奇迹，一群有梦
想有朝气的团队不断在前进的道路上开创新天地，绘画新蓝图，在江苏省等地区的电工电气中始
终保持良好的信誉，信奉着“争取每一个客户不容易，失去每一个用户很简单”的理念，市场是
企业的方向，质量是企业的生命，在公司有效方针的领导下，全体上下，团结一致，共同进
退，**协力把各方面工作做得更好，努力开创工作的新局面，公司的新高度，未来常州博凯特种
复合线供应和您一起奔向更美好的未来，即使现在有一点小小的成绩，也不足以骄傲，过去的种
种都已成为昨日我们只有总结经验，才能继续上路，让我们一起点燃新的希望，放飞新的梦想！


